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ciepos i tat a 1 1 : 



con ii n, 




DESCRIZIONE 
II presents trovato ha per oggetto una mac china atta a 
forroare automat i camente pezzi di pasta alimentare con 
dimension! variabili in continue, utilizzabili per diversi 

impieghi , 

Come note, per la produzione di diversi prodotti aiirnentari 
ouaii Pizza., P anini ; colciumi a similar i viene prodotta 
inizialmente una massa di pasta alimentare di discrete 

pel suddivisa in porzioni di opportune 
i donee alia varie ut i I izzazi on i 



dimension! che v itrnt 
dimensioni piu ridot-t> 



f inali. 

per tali oper. 

r-cchire :- H .e 1 
v a n t- a g g iosa r- e n - e 
manua 1 e , 



•zioni 



che dos so no venire eseguite 
ide= te ^ nrocotta come no to, 



e = eguci 
: f at i cose 



auton-at i camen te sosti tuerdo 
eo ant i ec on- cm i co i nterven to 
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Per la Drocjzir-r g^IU ^as53 mizuie di impasto che 
present a dimensioni no t-evo I men t e r^ggion di quelle dei 
procotti final i, sono impiegate rnac chine ben note dette 
i nip as ta trie i che meseolano fra ioro farine alirnentari ed 
eventualmente altn ingredient! con acgua e/o altre 
sc^tdi—e iiquide oroducendo opportune impasto, 

Per 1 ' oitenimento del prodotto finale, la massa d' impasto 
iniziale deve venire do i sudd i visa come detto, in pezzi o 
^rzioni di opportune dimensioni piu ridotte ed anche per 
tale operations sono impiegabi 1 i mac chine dette 

"porzionatrici" od anche :1 spezza t r i c i !1 pure ben note, che 
presentano per 6 divers i inconvenient! e 1 im i tax ion i 
funzi ona 1 1 ope r a 1 1 ve . 

General me nte tali mac chine M porzionat r i c i 11 c ompr endono una 
zona di a 1 imentaz i one normalmente costituita da una parte 
conforms ta a mo ! di tramoggia ne I i a parte super lore del la 
quale vxene mtrodotta la massa iniziale d ! impasto ottenuta 
orecedentemen te ce- mezzo di una idonea imoas tat rice , 
Mel la parte infer lore di delta parte conformata a tramoggia 
e dos to un dispositive di sol i to confer ma to a coclea sul 
ouale per vi ens 1 1 impasto introdotto cosicche quando viene 
posto in rotazione da idonei mezzi d ' azionamento , spmge la 
parte d ! impasto nel ouale si impegna verso la sua estremita 
libera nel la ouale e posto un ugello normal men te a sezione 
circoiare attraverso il ouale I' impasto pud use ire formando 
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un estruso cilmdricu, 

Nell a sezione di uscita dell'ugell 



e posio inf ine un 
col te 1 1 o d i sol i to d i t i po r o tar; te c he v i ene c onianda to 
ciclicamente trarnite un idoneo dispositive di azionafnento 
ciclico comandato a sua volta da un dispositivo di 
rilevamento dell'estruso in uscita costituito generalmente A®&Z™$>. 



da una super 



ficie pos izionabi le 



distanze var iabi 1 i 



dall 'uscita deil'ugello di estrusione contro la quale, 
durante il funzionaniento, va ad impattare l'estremita dello 
estruso c he , spingendola in al 1 ontanamento da detta uscita, 
comanda attraverso idonei ievisnn, un interruttore che 

comanda il suddetto dispositive di azionamento ciclico Si 
ottengonc cosi soezzoni di impasto estruso che cadono su un 




oppo r tunc disp >-> si ti vu 



di trasporto quale un nastro 



trasportatore che li avvia all' uscita del la macchina pronti 
per 1 1 uti 1 izzazi one finale, 

E* state r i leva to che il dispositive di estrusione se £ 
costituito da un elemento a coc lea nor male cioe da un 
ciiindro rotante dai quale si diparte una superficie 
elicoidale, 1' impaste, spec la Invent e se costituito da una 
_ _ _ ^ _ 3 1 i--cnto rc SL'bisce pe^ ■ 'nrTi-np degli spigoli vivi 
risultanti su 1 1 1 es t rem : ta della superficie eliceidaie della 
coc lea, un tra t tamen to che induce neila struttura 

dell 'estruso risuitante, una con f ormaz i one detta ne 1 campo 




'sf ibramento" che pud provocare nel prudotto finale 
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o t "t i ma 1 e 



~ r .,=. n nn ne permettono una 



uti i i --a^ i une 



moo 



e 





Per owiare a cid il dispositive a coclea e stato 
dificato ponendo lungo 1'asse centrale della coclea un 
len.ento longi tudinale fisso attorno al quale ruota 
coassiain.ente un elemento spiral iforme, 

II detto elemento longi tudinale centrale fisso, in alcune 

* ^ „ cf;fl ,ito da un corpo cilindrico perd 
soluzioni note e costituiw Qrf ul 1 

tale conformazione da luogo a notevoli inconvenient! 
funzionali per ovvxare ai quaii in aitre soluzioni si e 
preferito confor«rlo con una soluzione poligonale 
Ctriangolare. rattangolare, quadra e sin.ilx) na anche tali 

soluzioni nanno a^iu j.uugo - - 

+ j ~~ i una 1 irai tazione 

Infine, nelle mac chine nute =1 r.c* 

- h — i ^ =>++,-, r he la serione del 1 * ugello 

di estrusione e fissa per cui per poterla variare in 
relatione alle dimension! desiderate del pezzo finale, 
occorre sostituire di volta in volta 1'intiero ugello e 
tale operazione oltre che risultare spesso complessa e 

, _ -4»-r^»=f a nerdi ta di tempo 
difficoitosa nchiede sempre una -^ncieia 

._ ■ . t 4. -.^.^ comor^ f isse per 
inolire ie sen on i OT^eiuuin , x=^x^..~ . 

cui pur utilizzando un discrete nuroero di ugelli di diverso 
diametro non e possibile in molti casi, ottenere la 
dimensione ottimale desiderata de 1 1 ' estruso . 

Scopo del presente trovato e quelle di ovviare agli 
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inconvenient! ed alie limitazioni sopraesposte e ci6 £ 
ottenuto cor, la mac china in oggetto che risulta 
f oncamenUiriisnt.5 costituiia in modo in se nolo da una zona 
di al imentaz lone conformata a traniogcia nella parte 
super i ore del la quale viene : mrnessa ia rnassa di pasta 
alimentare prececantemente prodotta in modi e con mezzi ^-—^ 
pure in se noti e da un gruppo di estrusione compos to da un 
elemento a coclea disposto nella parte inferior© di detta 
tramoggia che quando viene posto in rotazione spinge la 
pasta in esso pervenente attraverso un ugello all'uscita 
del quale e posto un col telle azionato ciclicamente da 
idonei dispositivi di an i onamen to comandati da un ^ 




d i spos i t i vo d i n 1 e vamento de I 1 1 use i ta del 1 1 es truso 
azionato da I 1 ' es truso stesso in uscita da detto ugello, 
detto dispositive di r i 1 evamen to risultando poaizionabi le a 
distanze opportunar^nte variab: 1 i da detta use i ta , inf ine 
da un nastro t rasper ta tore disposto anter ior mente sotto 
1 ' use i ta di detto ugello atto a raccogiiere e convogliare 
all 1 ester no deli a mac china i pezzi di pasta alimentare 
prodotti, detto elemento a coclea essendo inoltre 
costituito pure in ruodo note da un elemento centrale 
longitudinals fisso attorno al quale e disposto 
coassialrnente alio stesso, un elemento sp l r a I l f or me rotante 
azionato in rotazione da idonei mezzi di azionamento, detta 
macchina essendo c ar a t te r i zza ta dal fatto che detto 
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element* centrale longi tudinaie fisso di detto elemento a 
coclea presenta una sezione eliit.ua o similare e che detto 
ugelio £ provvisto di un dispositive atto a vanare in 
continue la sezione del foro di passaggio del 1 ' estruso, 
detto dispositive risultando azionato tramite un opportune 
dispositive di comando da idonei mezzi di comando manual i, 
detto uqello e relative dispositive nonche detto elemento ^i",f« 
centrale iongi tudinaie fisso e relative elemento Kgi 
spiraliforme rotante formanti il detto elemento a coclea 
risultando tutti applicabili e toglibili "in mode semplice e 
raoido daila macchina per permettere la completa e facile 
pulizia del la stessa, mezzi di comando, di azionamento, di 
control lo de i van organi mobili, nonche mezzi di sicurezza \^_J 
essendo inoltre previsti , 

Per meg lie comprendere le caratter i st i che ed i vantaggi 
ottenibiii con la macchina forraante oggetto del presente 
trovato, la stessa, in una prefer ita forma realizzativa ed 
a solo titolo esempi if icativo e non iimitativo, sara qui di 
seguite dettagl iatamente descritta facendo riferimento ai 
disegni aliegati ne i quaii : 

- la fig. 1 iilustra scnematicamente la macchina in oggetto 
con una vista laterals sezienata i ong i tud i na 1 men te ; 

- la fia. 2 e una vista sezienata secendo la Iinea I — I di 
fig. J; 

- la fig. 3 e una vista sezienata secendo la linea II-II di 
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fig. 

- la f iq . a e una. v i5ta sezionata sec on do la 1 inea III — III 
d i fig. 3 ; 

- la fig. 5 rnostra con una vista ingrandiia il solo 
particolare dell 'ugelio a sezione variabile applicato alia 
mac china in oggetto, sez l onato secondo la linea IV— IV di 
fig. 6 ; 

- le figg. S e 7 mos tr ano con viste nprese dalie party 
anter lore cornspondenta a que 1 la di uscita dell 'estruso, 
l'ugello a sezions variabile di fig. 5 r i spett i vamente 
nella posizione present-ante una sezione di estrusione 
minima e nella posizione presentante una sezione di 
esirusione mass i ro a ; 

- ia fig. 8 mostra con una vista frontale il particolare di 
una flangia anulare f issa costituente un prime elernento del 
dispositive a sezione variabile montato sulTugello di fig. 
F> • 

- la fid, 9 e una vista sezionata secondo la linea V— V di 
fig. 8; 

- la fig. 10 most r a con una vista frontale il particolare 
d i una u 1 1 e r lore f 1 ang i a anu I a r e mob i 1 e c os t i tuen te un 
secondo elernento del dispositive a sezione variabile 
mon ta to su 1 I ' uge Ho di fig, 5; 

- la fig. 11 e una vista sezionata secondo la linea VI-VI 
d i fig. 1 0 : 




PN 9 1 a o 0 0060 



- i a fig. 12 mostra con una vista f rontaie npresa dalla 
parte anieriore una deg I i element! mob i 1 i del dispositive a 
sezi0 ne var labile. gene r ant i ia vanazi one di sezione 
dell 'ugeilo di estrusione; 

le figg. 13 e 14 mostrano r ispett i vaniente con una vista in 
pianta ed una vista poster lore lo stesso e 1 em en to mobile di 
fig. 12; 

- la fig, 1 5 niostra con una vista sezionata i ngrandi ta , la 
conforniazionH e i 'appi icazione di uno deg 1 i elementi di 
connessione mobile del la f langia anulare -mobile ill ustrata 
nelle figg. < 0 e 11 sulia flangia anulare fissa il lustra ta 
nelie figg, S e 9, infine 

- la fig. 16 illustra schema ti camente il principio di 
funzionamento di dispositivi generanti fori a sezione 
variabile in cui il nuniero di elementi mobili generanti il 
foro pud comunque var iar e , 

Con rifeririiento a tali figure in cui i par ticolan comuni 
sono r i chianiabi con gii stessi riferimenti si not a come la 
mac chi na i n ogge t to c ornp rends. f on da men t a 1 men te : — una 
t-ramoggia di carico 1; un gruppo di estrusione ( - 2—3 ) 
composto da un eiemento a coc lea 2 disposto nella parte 
infer iore di detta tramoggia di carico 1 che risulta 
comandato in rotazione da un idoneo mo tor i dut tor e 5 e da un 
ugeilo d* estrusione 3 disposto nella parte anteriore di 
detto eiemento a coc lea 2 detto ugeilo di estrusione 3 
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essence provvisto di un dispositivo 3A at to a permettere di 
variare amp i amen te, comandato da un relative dispositivo di 
comando 3B t la sezione di passaggio del i ' estruso ; un 
coltello rotante A disposto sul l'estrernita di uscita di 
detto ugello di estrusione 3; un dispositivo di rilevamento 
5 dell' uscita dell 'estruso da detto ugello di estrusione 3 
risul tan te pos i z i onab i I e a d i s tanse variabili 

dal 1 ' estrerni ta di uscita di tale ugello di estrusione 3, 
detto dispositivo di rilevamento 5 risultando inoltre atto 
a comandare ciclicamente detto coltello rotante 4; un 
nastro traspor ta tore 7 disposto infer iormente ed 
anteriormente a detto ugello di estrusione 3 atto a 
raccogiiere e trasportare all 5 ester no della macchina i 




pezzi di estruso uttcnuti ; 



tut to 



r i su 1 tando i n f i ne 



contenuto e sostenuto da una idonea i n te 1 a i a tur c* T 
rivestita es ternamen te da panne Ilature P che, per chiarezza 
sono i nd icate c on 1 i nea so 1 1 1 1 e , 

Piu in dettagiio, sempre facendo riferimento aile stesse 
figure, la detta tramoggia di cane o 1 e costituita da un 
involucre metal lice 10 composto da due pareti piane una 
poster iore 11 ed una an ter l ore 12, f ra lore parallele 



i n ter connesse d<* 



due uiteriori pareti piane lateral i }' 



14 comprender.il super iormente due pritni tratti 13\-141 
paralleli f ra lore ed ortogonali alle precedent! (11—12) i 
quali si estendono po i i nf er iormente con due tratti 



^5 
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convergent! fra loro 132-142. La parte supenore di detto 
involucre meiallieo ID risulta aperta e costituisce la 
bocca di canco 10: del la c or r i spondente tramoggia di 
car i co 1 attrsverso la quale pud venire introdotta la massa 
di impasto pracedentemente preparata ed i lati delle 
estremita inferiori dei detti due tratti convergenti 
132-142 si c onne t to no mf ine ad un invoiucro ciiindrico 15. 
Si fa rilevare che detti tratti inclinati 132-142 del le 
pareti lateral i 13 e 14 non si connettono in niodo 
tradizionale, tangenziaiffiente al detto invoiucro ciiindrico 
15 bensi come nievabile par t i c o i ar mente da fig. 2, 
disc retamente soora il piano or i zzonta 1 e passante per 
i ' asse di questo cid che per me tie di ottenere un aumento 
del la superficie di iavoro e quindi un m i g i l o r 
funzionanienio de i 1 ! e 1 e^en to a coclea 2 disposto 

internamente alio stesso e che viene di seguito 
dettagl iatamente desc ntto, 

In cornspondenza del 1 1 estrervii ta posteriore di detto 
invoiucro ciiindrico 15 £ fissato, sulla corrispondente 
parete posteriore l 1 della tramoggia di canco 1, un corpo 
discoidaie 6 1 provvisto di una cavita ciiindrica ne i la 
qua 1 e r i su I te r ann o pos i z i onab ill una p r i ma f 1 ang i a 
discoidaie 62 daila quale si diparte coass la 1 mente un 
elemento ciiindrico cavo 63 costituente I'albero motore del 
motor idut tore 6 ed una seconda flangia discoidaie 23 la cui 




PN9 1 AO 0 0060 




1 



superf icie interna 231 risuita corciplanare alia superf icie 
interna di delta parete poster lore m e dalla quale si 
diparte come di seguito esposto i'elemento spiral if orme 
rotante 22 di detto elemento a cociea 2, neU'estremita 
anteriore invsce il detto invoiucro cilindrico 15 risuita 
aperto essendo ricavata nella corrispondente parete $ 
anteriore 12 sempre di delta tramoggia di carico 1, un 
corrispondente foro che risuita contornato da una flangia 
anuiare 16 suila quale risuita fissabile amovib i 1 mente , 
come di seguito descritto, il detto ugelio di estrusione 3. 
Piu in dettaglio quindi il detto elemento a cociea 2 
risuita costituito f ondamenta 1 mente come rilevabile 
particolarmente dalle figg. 1 e 2 , da un elemento centrale 
longitudinale fisso 21 e da un elemento spiraliforme 
rotante 22. 

L'elemento centrale fisso 21 risuita formato da una barra 
longitudinale 211 disposta coass iaimente a detto invoiucro 
cilindrico 15 che presenta una sezione trasversale circa 
ellittica o piu precisamente, come rilevabile 

particolarmente da fig. 2 una sezione che presenta due 
faccie 21 la paralleie fra ioro che si raccordano alle loro 
estremita con cue parti semicircolari 211b tale 
conf ormazione essendo ottenibiie per sempiice 

schiacc lamento su due iati contrapposti di un elemento 
tubolare metal lico i n i z i a 1 men te circolare con il quale e 
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ricavata detta barra longitudinaie 211 inoltre la 
dimensions mass i ma di tale sezione trasversale risulta 
circa doppia del la cor r i spondente d i mens i one minima che 
nalla pratica realiszazione cui si fa riferimento risulta 
di circa mm 20 . 

Detta barra long i tud male 211 inoltre, come rilevabile 
particolarmente da fig. 1 si estende dalTestrenuta 
poster lore cioe da. 1 I a detta seconda f langia discoidale 23 
terminando con la sua estremita libera nell'interno del 




c o no d i estrusi o ne 



d e t- 1 0 I 1 " 



est rus i one 



penetrando neilo stesso per circa la meta del la sua 
lunghezza, Nel 1 * estrem i ta poster i ore di detta barra 
longi tudinaie 211, i'elemento tubolare con cui e costituita 
viene sal da to su un perno cilindrico che presenta in 
corrispondenza di detta estremita poster iore un rilievo 
anulare 213 at to ad andare in battuta contro la faccia 
esterna 231 di detta seconda f langia discoidale 23 e si 
estende lungo tut-to il tratto de 1 1 1 element© cilindrico cavo 
63 penetrando c oass i a 1 men te in esso nel foro risultante 
nel la cor r i spondente bronzi na 64 oppor tunamen te interposta 
fra loro, terminando infine neila sua estremita libera con 
un primo tratto cilindrico 213 di diametro inferiore ed 
oppo r tunamen te conformato per esempio con una sfacciatura o 
provvisto di idonea chiavetta che si impegna in un corpo 
fisso bloccato sulla c o r r i spondente estremita poster iore 
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dell 'involucre 65 del detto motor i cut to re 6, cui segue un 
ulteriore tratto cilindrico filettato 214 sul quale viene 
avvitato un dado 215 Co elemento simile) che io fissa 
conseguentemente su detto involucre 65 il quale, come detto 
risulta a. sua voita fissato su detto corpo discoidale 61 
per cui i'intiero elemento centraie fisso 21 risultera 
fissato praticamente suiia struttuva fissa del la macchina. 
Per chiarezza, come rilevabile sempre da f.ig. 1, sul detto 
elemento cilindrico cavo 63 e calettata la ruota dentata 66 
sul la quale si impegna la vite senza fine 67 azionata dal 
motore elettrico 68 che formano complessivamente il detto 

motor iduttore 6, «~==5$ r 

Proseguendo nella descrizione del detto elemento a coclea V J 

2, facendo sempre riferirnento alia detta fig. 1 si nota 
come il detto elemento spiraliforme rotante 22 risulta 
costituito da un elemento longitudinals 221 avvolto a 
spirale che risulta fissato in modo opportune ad una sua 
estremita suiia detta. seconda f iangia discoidale 23 
terminando con ia sua estremita libera in c or r i spondenza 
deli 'estremita libera deila detta barra longi tudinale 211. 
Si fa rilevare che detta seconda f Iangia discoidale 23 £ 
provvista di aln.eno un foro atto ad impegnarsi in un 
corrispondente piolo 621 sporgente da detta prima f Iangia 
discoidale 62 in modo che a montaggio avvenuto viene 
trascinata in rotazione da questa . 
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II passu de II 'el ico ide sviluppata da detto elemento 
spiral i forme rotante 22 risultera progress i vamente 

dec rescente verso I'estremita libera i no 1 1 re 1 1 elemento 
long: tudinaie formante lo stesso potra presen tare una 
sezione trasversaie cilmdrica o pref er lb i I mente di forma 
ellittica o similars disposta col sue asse maggiore ^|| 
or togonal mente ail' asse di rotaiione in modo da sviluppare 
una migliore arione di spinta, II diametro estemo 
svi luppato da detto elemento spiral if or me rotante 22 
risultera oppor tunamente infer iore al diametro interne del 
detto invoiucro ciiindrico 15 distando da ques to di circa 
mm iO e ii suo diametro interne sara invece solo di poco 
super iore alia d i mens i one trasversaie maggiore del la detta 
barra 1 ong i tud i na 1 e 211 distando da questa di soli pochi 
miliimetri, infine la d i mens i one trasversaie mass i ma del la 
sezione trasversaie del 1 : elemento iongi tudinaie 221 
formante il detto elemento spiral if or me 22 risultera circa 
uguale alia d l mens i one minima del la sezione trasversaie 
sempre di detta barra longi tudi na le 211 . 

Come detto, neila flangia anulare 16 disposta 

sul 1 ' estremi ta anteriore del detto invoiucro ciiindrico 15 
viene fissato amov i bi 1 mente i'ugello di estrusione 3 che 
costituisce nella sua parti col are c on f or mar i one la parte 
piu carattenzzonte del la mac china m oggetto, i n f a 1 1 i , 
c orne no to , men t r e ne L I e so iuzi on : no te I ' uge 1 1 o d i 
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estrusione risulta costit-uito da un semplice condotto 

-rcente verso I 'estsruo la cui sen one 



t- r o n co— c o n i c o ~ o 



m i n o r e f o r m d i 



a boc c a d i use i ia de I I 1 estruso def inendone 



quindi la relativa dimensions trasversale per cui per 
variare tale d i mens i one necessita applicare diversi ugelii 
con different! dimensioni del la bocca d'uscita, nella 
soluzione in questione tale ugello 3 e provvisto del detto 
dispositvo 3A c he permette di variare in continue la 
sezione di use i ta , 

Normal men te per passare dalla dimensione minima di circa 
mill imetr i 40 a quel la mass i ma che di soli to e circa una 
voita e rnezza quel la minima cioe circa millimetri 60 sono 
impiegati quattro o cinque ugelii che cefmiscono quindi 




solo corrispondenti quattro o cinque divers^ 



d i mens ion: 



fisse del 1 5 estruso men t re sarebbe utile e vantaggioso poter 
d ispor re an che di d i mens i on i i n termed i e ma ci6 c h i ar amente 
sarebbe ottenibiie solo aumen tando ii numero di ugelii. 
Si fa rilevare peraitro che ogni volta ne 1 1 ' ut i 1 izzazi one 
si debba variare il diametro dell 1 estruso occorre che 
I'operatore intervenga per smontare 1' ugello precedente e 
montare a 1 suo Dosto 1 'ugello opportune- ii che c h i ar amen te 
richiede un relativo temoo d : iniarvento e risuita scomodo e 
s van t ag g i o s o . 

Si desenve quindi qui di seguito 1 'ugello a sezione 



var i ab i ie 3 . 



PU 9P0 0 0060 



-16- 

Con riferiraento in particolare oltre che al ie figg. 1 e 3 
anche alle figure da 5 a 1 5 s i nota come esso sia 
costituito sernpre da un condotto tronco comco 31 provvisto 
nella sua estremita posteriore, quella costituente la sua 
base maggiore, di una prima f langia anulare 32 e nella sua 
estremita anterior©, quella costituente la sua fase minore, 
di una seconda f langia anulare 33 il cui foro centrale 331 
sara a line no uguale al diametro mass i mo dell'estruso 
ottenibi le , 

La delta prima- f langia anulare 32 si impegna sulla 
corrispondente f langia anulare 16 e presenter^ un foro 
uguale al foro interno di questa sulla quale risultera 
fissabile amovib i Imente per esempio con due elementi 
filettati 321 provvisti di relativi porno li di manovra 322, 
di tipo in se no to , 

Si fa rilevare per inciso che il fissaggio reciproco di 
detta prima f langia anulare 32 sulla corrispondente f langia 
anulare 16 pot ra essere ottenuto vantagg iosamente mediante 
innesto "a baionetta" pure in modo in se noto. 

Sulla parte anteriore di detta seconda f langia anulare 33 
che risultera fissa viene applicato un dispositivo 3A * che, 
permette di variare in contmuo la dimensions del foro di 
est r us i one , 

Nella real lrzazione cui si fa r i f er l men to tale dispositivo 
3A e sostansia Imente simile al dispositivo utilizzato nelle 
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b e n note mac chine i nip legate per inserire tapp i »=i i sughero 
su bott iglie in cui quattro tassel 1 i oppor tunamente 
conformati vengono rec i p roc amen te comandati tra loro in 
avvicinamento o a 1 1 on tanamento in mode da deternunare un 
foro di dimension! progress i vamente variabi li in continue, 
Nella mac china in oggetto tale dispositive 3A viene qui di 
seguito descrit-to in dettaglio in una sua prefer ita forma 
real i zzati va facendo riferimento in parti col are alle figure 
da 5 a 15, 

Con riferimento qumdi a tali figure si no ta in primo luogo 
c om e su 11a de 1 1 a. se c o nda f iangi a anu 1 a r e 33 s i a app 1 i c a ta 
coassialrnente alia stessa una terzia f iangia anulare mobile 

34 e fra le stesse so no disposti quattro element i mobili 

35 oppor tunamente c on for mat i c he come di seguito descritto, 
vengono comandati da 11a rotazione di detta terza f langia 
anulare mobile 34 a scorrere reciprocamente fra loro 
r i s u i tando oppo r t una men t e gu i da t i da relativi el emen t i d i 
qu i da r i cava. t 1 s ug 1 i s t e ss i ed i mpegnan t es i in 
c or r i sponden t x ^ezzi di guida r icavati su detta seconda 
f 1 ang i a anu lare 33 , va r i ando c os 1 la sen i one d i passagg i o 
del 1 ' estruso . 

Piu prec isamen te come rilevabile in dettaglio dalle figg. 8 
e 9 la detta seconda f iangia anulare 33 £ prow is ta oltre 
c he del foro centra le 331 di quattro scanalature 
long i tud i na 1 i 332 c he si sviluppano 1 ong i tud i na 1 rnente ed 
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ortogonalmente fra loro dipartendosi con una ioro estremita 
in prossimita di detto foro centrals 331 sfociando sul 
bordo circonferenziaie esterno del la stessa pisultando 
inoitre equidistanz i ate fra loro e disposte con i loro assi 
lontgitudinaii disc retamente ed oppor tunamente distanziati 
nonche tangenziali al centre sempre di detta seconds 
flangia anulare 33. Tali scanelature longitudinal i 332 
costituiranno come di seguito descritto le guide dei detti 
qua tt-ro e I em en t i mob ill 35 t 

In prossimita del bordo esterno di detta- seconda flangia 
anulare 33 sono inoitre ricavate due scanalature passanti 
333 fra loro diametral men te contrapposte e svi 1 uppantes i 
per un oppor tuno tratto circonferenziaie che come di ^^^) 
seguito descritto formano cor r ispondenti guide atte a 
permettere la rotazione guidata del la detta terza flangia 
anulare mobile 34. 

La detta terza flangia anulare mobile 34, come rilevabile 
particolarmente dalle figure 10 e 11 presents un diametro 
esterno uguale a quelio del la detta seconda flangia anulare 
33 ed un foro centrals 341 che presenta un diametro almeno 
uguale o prefer ibi lmente i i evemente maggiore del diametro 
mass i mo dell'estruso ottenibile con detto dispositive 3A 
inoitre suila stessa sono ricavate quattro scanalature 
arcuate 342 equ id is tanz iate c i r conf er enz i al men te fra loro 
che si dipartono da 1 detto foro centrals 341 svi 1 uppandosi 
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verso l'esterno per un opportune tratto nonche due fori 
fileitati 343 diametralmente contrapposti fra loro, infine 
dai suo bordo ester no si diparte radiaimente un ' orec chietta 
344 provvista centralmente di un foro filettato 34G in cui 
si impegna un per no 345 (vedasi fig. 5> la cui funzione 
verra di seguito descritta. 

Infine i detti quattro element! mobili 35 come rilevabile 
parti co laments dalle figg. 12,13 e 14 sono costituiti 
fondamentaln.ente da quattro tassel li sostanzialmente 
parallelopipedifopisi 1 ' es trem i ta di una faccia dei quali e 
precisamente la faccia interna 351 che risultera a 
montaggio avvenuto rivoita verso 1 ' interna del gruppo 
risuitante, termina con una parte sporgente 352 la cui 
superficie interna 3521 risulta raggiata con un raggio 
uguale al raggio del foro di estrusione minimo che si 
ottiene, come di seguito descritto, quando detti element! 
mobili 35 sono comandati rec i procamente verso 1' interne. 
In prossimita del vertice contrapposto a tale estremita e 
precisamente quello definite daila faccia esterna 353 e la 
faccia terminale 354 precisamente quel la che risulta 
adiacente alia faccia interna del 1 ' elemento mobile 35 
contiguo, che'risultano fra ioro ortogonaii, e ricavato 
lungo la bisettnce di detto vertice cioe a 45° nspetto 
alle dette faccie 353-354 un elemento para 1 1 e lop iped i f orme 
358 sporgente daila sua faccia posteriore 357 disposto con 
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ii sue a 5S e longitudinals secondo tale bisettrice e 
presentante una S «ione cor r ispondente a quella delle dette 
scanalature longitudinal! 332 ricavate come detto sulla 
seconda flangia anulare 33 nelle quali si impegna 

risultando consegusntemente guidato e sul cor r ispondente 

vertice della sua faccia anteriore 355, e ricavato un 
• , «, r prop"tp 3F.k atto ad impegnarsi in unaH 

corrispondente scanalatura arcuata ^ ^ b1U 

f 1 ang i a anula r e mob lie 34 . 

infine sulla stessa faccia 357 il bordo di detta parte 
sporgente 352 risulta «ussato con uno smusso 359 
presentante una Urghezza uguale alia met. della different V^J 
fra la di mens i one massiroa e quella minima del foro di 
estrusione ottenibile con tale dispositive 3A e che si 
estende inoltre per un opportune tratto sul bordo della 
faccia 351. La connessione fra detta terza flangia anulare 
mobile 34 e la detta seconda flangia anulara 33 e ottenuto 
mediants due element! di connessione 36 la cui 
conformations risulta chiaramente da fig. IS. 

Ciascuno di detti eiementi di connessione 36 risulta 
composto da un corpo centrals cilindrico 361 sv i luppantesi 

. all.-.' soessore dei detti eiementi 

per una lungneiid pai l i i o sp" 3 -" - 

mobili 35 da una estremita del quale si diparte un tratto 
cilindrico f il.ttato 362 che si impegna in uno dei fori 
filettati 343 della terza flangia anulare mobile 34 e 
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del 1 ' al tra si dipa.r te un primo tratto cilindrico 3G3 di 
lunghezza lievernenie =uperiore alio spessore di detta 
seconds flangia anulare 33 e presentante un diametro 
mferiore nonch^ uguale alia larghezza delle dette 
scanalature arcuate 342 nelle quali potra penetrare potendo 
liberamente scorrere in esse e sue c ess i vamente un secondo 
tratto cilindrico filettato 3S4 che presenta un diametro 
ulteriormente inferiors sul quale si impegna un ,, galieitQ H 
365 Co bullone) che avvitato su di esso blocca 
sul 1 ' estremi ta di detto primo tratto cilindrico 363 una 
rondel la 366. 

Ne risulta che la detta terza flangia anulare mobile 34 
potra ruotare rispetto alia detta seconda flangia anulare 
33 coassialmente alia stessa risultando guidata dalle sue 
scanalature passant i 333 in cui si impegnano come 
sopraddetto i dex.ii primi tratti cilindrici 363 dei due 
e lament i d i c enness i one 36 . 

La rotazione di detta terza flangia anulare mobile 34 
provochera come di seguito descritto, 1 ' avvi c inamento e/o 
1 ' al iontanamento reciproco dei detti quattro elementi 
mob i 1 i 35 con conseguente variazione progress i vamente 
continua del la sezione di estrusione. 

Con r i f er i men to in pariicoiare aile figure 5 e fc> il 
dispositive 3A e illustrate nella posizione c or r i spondente 
alia sezione di estrusione minima, 
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Facendo ruotare la detta terza flangia mobile 34 come 
illustrate nella successiva fig. 7, i piolini 356 vengono 
spinti verso 1 1 ester no dalle relative scanalature arcuate 
342 ed i reiativi qua tiro element i mobili 35 (indicati in 
tali figure 5-6 con linea tra t tegg ia ta ) si sposteranno 
contemporaneamente 3 i a radialmente verso l'esterno sia 
longi tudina Imen te passando nelia posizione mostrata in tale 
fig. 7 corrispondenie alia sen one di estrusione massima, 
In pratica lo spostamento di c iascun elemento mobile 35 
avverra lungo le bisettrici degli angol i- interni definiti 



dalle facce interne 35 ] dei quattro elementi mobili 35 e 




precisaroente lungo una traiettoria inclinata a 45~ rispetto 
a queste che essendo quattro e sempre equ ldis tanz i a te f ra 
loro formano c onseguentemente quadrat i di dimensioni 
variabiii i cui angoii interni ovviamente risultano di 90°, 
Tale spostamento risulta infatti definite dailo scorn mento 
degli elementi para 1 1 e 1 op i ped i f or m i 353 di c iascun elemento 
mobile 35 ne lie c or r i spondent i scanalature longitudinal i 
332 ricavate da I 1 a detta seconda flangia anu 1 are 33 (pure 
indicati in dette figure 5 e 7 con linee trat tegg i ate ) che 
come detto risultano inclinati appunto di 45° rispetto alle 
faccie 353-354 fra loro ortogonali e quindi anche rispetto 
alia face l a interna 351 di c iascun elemento mobile 35, 
Si fa rile v are a questo proposito che il numero di tassel li 
mob i i i impiegab: I i in un dispositive del tipo descritto per 
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ottenere sezioni vanabiii potranno vanare comunque 
partendo da un minimo di ire, formanti in tal caso una 
5K ione a triangolo equi latere. Ovviamente aumentando il 
numero dei tassel li mobiii impiegato il poligono regolare 
da essi forma to tends ad avvicinarsi sempre piu alia forma 
circolare e conseguentemente anche la forma del 1 ' estruso 
ottenuto risultera sempre piu prossina a quel la di un 
c i 1 indro . 

In fig. 16 e illustrata esempl i f i cati vamente una 
conformazione ad otto tassel li mobiii. 

-i-i +--.=, -F-i-— i-isulta evidente che in 
Dall 'osservazione ax t-ai^ "a J, ° 1 i = >-< ^ - a = 

ciascun tassello mobile A I'angolo C< del vertice V definite 
dalla relativa faccia interna B e la. faccia che impatta la 
superficie del la faccia interna B di quelle adiacente e 
uguale ad un angolo giro diviso per il numero di tassel li 
impiegati quindi uguale all 'angolo f che le altezze 
C indicate in tale figura IS con linee a tratto e punto> 
formano ai centre dei poligoni regelari risultanti e la 
translazione di detto vertice v (e conseguentemente quel la 
di ctascuno dei reiativi tassel li mobiii A) deve avvenire 
lunge le bisettrici (indicate sempre in tale figura 16 con 
linee tratteggiate; di tali angoli p. 

Chiaramente i fori poligonali ottenibili posseno presentare 
dimension! vanabiii da un minimo che teoricamente pu6 
essere nullo quando i vertici risultano coincident! col 



PN^AQ 0 00 



centre del complesso ad un massimo che pure teor i camen te , 
nor. ha 1 i mi te . 

Per chiarezza in tale figura 16 con linea marcata sono 
indicati i tassel li A disposti fra loro in modo da formare 
un prime foro di dimension! ridotte e con iinee sottili gl i 
stessi disposti in una seconda posizione generante un 
secondo foro di di mens ion i maggiori , 

La rotazione del la detta terza flahgia anuiare mobile 34 e 
ottenuta con un opportune dispositive di comando 3B 
illustrate schema t i camente nelie figure 1' , 3 e 4 , 
Facende quindi riferimente a tali figure si neta come sul 
perno 345 Cvedasi anche figura 5> fissate come detto 
nell 'orecchietta 344 sporgente ' radialmente dalla parte 
super iere di detta terza flangia anuiare mobile 34, si 
impegna amovibi 1 mente la ghiera 31 ricavata su un' estremita 
di uno stele 32 imperniato ver t i calmen te sull'altra sua 
estremita tramite ii per no verticale S3 su una 
corr ispondente estremita di un eiemente cilindrico 84 
1-aitra estremita del quale e provvista di un fore interne 
filettato nel quale si impegna 1 'estremita f i lettata di uno 
stele di comando 85 sull'altra estremita del quale e 
fissata la manopola di comando 35. Dette stele di comando 
35 e dispesto cessialmente nel corpo di supporto 87 fissato 
eppor tunamente su una reiativa panneilatura PI del la 
struttura del la mac china con una reiativa flangia 371 e 
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presents tra ia sua parte fiietUta e la parte risultante 
nella sua estremita libera sulia quale e fissata detta 
manopola di comando 36, un nlievo anulare SS3 che coopera 
con delta manopoia di comando 36 ad impedire la 
translazione longitudinals c onsen tendone per6 la rotazione. 
II detto elemento cilindrico 34 penetra con un opportune 
tratto coassialraente in una parte di detto corpo di 
supporto 37 ed in tale tratto e disposto un perno 842 
sporgente radialmente che si impegna in una cor r ispondente 
scanaiatura long i tud i na 1 e 372 ricavata nella c or r ispondente 
parte di detto corpo di supporto 37 cos ic che potra 
trans la re solo longi tud i nalmente essendo impedito invece di 
r uo ta r e , 

Chiaramente ruotando detta manopola di comando 36 
l'estremita filettata 351 dello stelo di comando 35 verra 
comandata in avvitamento o svitamento nel cor r i spondente 
foro filettato de i 1 1 e iemento cilindrico 34 il quale 
conseguentemente translera 1 ongi ludinalmente e tramite lo 
stelo 32 coriander a in rota:zione la detta terza flangia 
anulare mobile 34 che a sua vcita comandera come prima 
descritto, in ape-tura o in chiusura il detto dispositive 
3A . 

L'imperniamento dello stelo 32 sul perno 33 permette 
chiaramente di ottenere m modo sen.pl ice e rapido il suo 
sganciamento dalla detta terza flangia anulare mobile 34 
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ruotandolo verso 1 1 interne come indicate con linea 
tratteggiata in fig. 4 e con un'operanone inversa il sue 
riagganciamento suiia stessa il che consente di rendere 
agevole e rapida anche l'operazione di applicazione o 
distacco dell'intiero gruppo deli'ugello di estrusione 3. 
Chiaramente nel dispositive 3A potranno variare oltre che 

il numero e relativa conforwazione dei tassel li mobili- C35 
o A) anche la conformazione e disposizione dei relativi 

cinematismi di comando che qui sono stati descritti solo a 

titolo esemplif icativo in una preferita possibile forma 

real izzativa . 

Proseguendo nel la descrizione deli'intiera macchina come 
rilevabile dalle figg. 1 e 3, in prossimita deli'ugello di 
estrusione 3 e disposto il motor iduttore 41 azionante in 
rotazione il coltello rotante 4 la cui faccia interna 
risulta sf iorare durante la sua rotazione, la superficie 
esterna del la detta tern a flangia anuiare mobile 34. Detto 
coltello rotante 4 in positions di riposo, come rilevabile 
da fig. 3, £ disposto esternamente alia bocca di use i ta 
dell'estruso e viene comandato, come di seguito descritto, 
d i c*:oc it: '/■:• d i r i 1 e^^r^nt.n 5 de 1 1 1 us c i ta 



dell'estruso a compiere un solo giro (come indicate in fig. 
3 con imea tratteggiata) in mode che, passando davanti 
alia bocca di use i ta dell'estruso provoca il taglio del 
pezzo che ne e fuoriuscito. 
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Ovviamente opportuni mezzi in se noti , saranno disposti per 
ar r es tare automat i c anient e la rotazione del col telle 4 dopo 
c he ques to abb i a c omp i u to un giro c omp 1 e to , 

r l pos izi onando I o nelia posizione iniziale. 

Come sopraddetto 1 1 az i onamen to in rotazione del coltello/^^ 
rot-ante 4 e comandato da I dispositive di r i I evamento 5 ch <^^ 
f ondanienta 1 men te e costituiio in modo in se noto come 
rilevabile oltre che dalle figg. 1 e 3 ancbe dalla figura 4 
da un piatteiio 51 prefer ibi lmente di forma discoidale 
applicato sull 'estremiia di uno stelo 52 imperniato 
ver t i caimente neil'altra sua estrenuta con il perno 
verticale 53 su un : as ta a cremagiiera 54 oppor tunamente 
supporiata in raodo guidato da una idonea guida 55 fissata 
sui 1 a stessa panneiiatura PI applicata su 1 1 1 i nte lai atura 
f issa T del la macchina, sulla parte dentata di detta 
cremagliera 54 risultando inoltre impegnarsi una relativa 
ruota dentata 56 disposta su un'estremita di un alberino 
561 supportato dal corpo di supporto 57 f issato pure su 
detta pannellatura PI sull'altra estremita del quale e 
infine fissata la manopoia di c o man do So , 

5*3 l 'estrenuta libera de 1 1 a cui leva di comando 591 impatta 
oppor tunamente contro un c or r i sponden te f ianco di detto 
stelo 52. 

II detto stelo 52 risulta inoltre diviso in due parti, una 
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prima parte f issa 52! c he nsul imperniata verticalmente, 
c o me ce i to , ad una sua e s t r em 1 1 a sul detto perno verticals 
53 ed una seconda parte mobile 522 c he risul ta imperniata 
invece orizzontalrrtente sull ' altra estrenu ta di detta prima 
parte fissa 521 con il perno orizzontale 523 disposto come 
rilevabile, discretaniente a 11' ester no rispetto alia 
struttura del corpo de 1 1 ' in tier o ugeilo rego labile 3. 
Tale perno orizzontale 523 permette chiaramente di ruotare 
detta sec on da parte mobile 522 in modo da poterla disporre 
esternamente al corpo dell 'ugeilo regolabile 3 risultando 
i no It re oppor tun a men te provvisto di mezzi di arresto Cnon 
mostrati) atti a permettere di pos lzionare il piattello 51 
disposto sull 'estremitA libera di detta seconda parte 
mobile 522, di fronts alia bocca d ' use i ta dell 'estruso 
durante il nor male funzionamento del la mac china (come 
indicato nelie figg. 1^3 e 4 con 1 i nea marcata continua) e 
a 11' ester no del corpo dell' ugeilo regolabile Ccome indicato 
nelie figg, 1 e 3 con iinea sottiie tratteggiata) . 
I no lire, come r i ievabile dalle figg, 1 e 2, infer ior men te 
alia bocca di uscita dell 1 estruso del de t to ugeilo a 
sezione variabile 3 e disposto un idoneo nastro 
t r aspor ta tore V estendentesi an ter i or mente per un oppor tuno 
tratto e sv i 1 uppan tes i or togona 1 men te all'asse di 
estrusione per una idonea lunghezza cosi da risul tare 
fuoriuscire da un iato del la mac china per un discreto 
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t- rat- to passando 



- Z 1 ? — 

ittraverso una relativa apertura ricavata 



ne I I a panne I iaiur a , 

Infine come rilevabile da fig. 1, suila pannellatura 
anteriore P3 e ricavata di fronts ail'ugello di estrusione 
3 un'apertura atta a permettere l'accesso all'interno per 
consent ire le operazioni di applicazione e/o distacco 
dell* intiero gruppo costituente detto ugello di estrusione 
3 previa l'opportuna manovra degli altri element! (51-522) 
disposti, come sopra descritto, di f ronte ad esso . 
Tale apertura risultera chiusa da un relative coperchio 91 
opportunamente ribaltabile come indicate in tale fig. 1 con 
iinea tratteggiata , 

Anche sulla bocca di carico 101 del la tramoggia di carico 1 
e posto un ulteriore coperchio 9 apribile per permettere 
come detto 1 ' introduzione in detta tramoggia di carico 1, 
la nassa di impasto da lavorare nella mac china qui sopra 
desc r i tta . . 

Entrambi i coperchi 31 e 92 dovranno risultare chiusi 
durante ii funzionamento del la macchina per cui, per 
sicurezza, sono disposti sulla parte fissa di questa, 
opportunamente posizionati, due relativi m i c ro inter ruttor i 
93 e 94 fvedasi fig. 1 > connessi elettr i camente 
all 'alimentazione generaie della macchina stessa in modo 
che quando anche uno solo dei detti coperchi 91 o 92 sia 
ape r to, risulti impedito il funzionamento di un qualsiasi 
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org a no del la stessa , 

II funzionamento del la mac china in oggetto £ qui sopra 
descritta risulta evidente e solo per chiarezza viene qui 
di seguito s i ntet i camente descritto, 

Considerando la macchina completamente montata, I'operatore 
potra, come descritto, regolare la sezione delTugello di 
estrusione 3 ruotando oppor tunamente la detta manopola di 
comando 86 e la posizione del piattello 51 del dispositivo 
di rilevamento 5 nspetto alia bocca di use i ta di detto 
ugello di estrusione 3 ruotando pure oppor tunamente la 
relativa manopo la d i c o mando 58 , 

Regolata cosi la wacchina, aperto il coperchio 92, introduce 
nella tramoggia di carico 1 attraverso la sua bocca di 
carico 101, la massa di pasta al i men tare pr ec edentemente 
preparata quindi richiuso tale coperchio 32, prerne 
1 1 interruttore di mess a in funzione C non mostrato ) 
alimentando cosi i vari organi del la stessa . 

Entra cosi in funzione il motor i dut tore 6 che pone quindi 
in rotazione 1 'elemento spiral iforrae 221 del detto elemento 

a coclea 2 cui e connesso nel mo do sopr adesc r i t to e questo 
imnPHnnndosi ne 1 I a massa di pasta a 1 imentar e introdotta 
come sopraddetto, nella tramoggia di carico 1 e da quest a 
convogliata nel sottostante involucro cilindrico 15, in cui 
detto elemento spiral if orme 221 e disposto, la spinge 
progress i vamente verso 1 'ugello di estrusione 3. La pasta 
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cosi spinta peine tra capprima ne 1 condotto tronco conico 31 
e da questo passa. at traverse il foro generate da 1 
disposi tivo 3 A da I quale fuonesce f o r ntanoo un estruso 
present-ante una sezione deter m i nata o v v i amente da 11a 
d i mens i one di tale foro che come descritto pud venire 
variato in continuo, 

L'estruso praticamente cilindrico che progress i vamente 
fuoriesce dal detto ugello di estrusione 3 impatta il 
piattello 51 del dispositive di rilevamento 5 e questo 
spinto cosi da 1 1 1 estruso in uscita, tramite lo stelo 52 su 
cui e app 1 i c a to , comanda in chi usura il microinterruttore 
59 il quale a sua volta all men ta il mo tor i duttor e 41 che 
pone in rotas i one il coltello rotante 4 e questo passando 
davanti alia bocca di uscita deli' ugello di estrusione 3 
taglia il pezzo di estruso fuoriuscito ottendosi cosi un 
pezzo di estruso che presenters un diametro ed una 
lunghezza definite r ispett i vamente daila disposi si one del 
detto dispositive 3A e dal posizionamento di detto 
piattel lo 51 , 

II pezzo di estruso cosi prodo t to , andra quindi a cadere 
sul tra 1 1 o super iore del sottostante nastro t raspor ta tore 7 
che viene cornandato in in trans lazi one c on tempo raneamente 
al coltello rotante -de la trans lazi one durera per un tempo 
sufficiente per trasportare il detto pezzo di estruso 
all "ester no de 1 1 a mac china e quivi giunto, il nastro 
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trasportatore 7 si arresta cosicchfi il pezro di estruso 
polri venire prelevato per le successive lavorazioni . 
Da quanto detto risulta evidente il principals vantaggio 
ottenibile con la macchina sopradesc r i tta infatti, mentre 
nelle macchine tradizionali note e possibile variare in 
continue anche durante il f unz i onamento la sola lunghezza 
dei pezzi di estruso ottenibili mentre per variarne la 
sezione occorre: vuotare la macchina di tutto 1 • impasto 
contenuto, arrestare la macchina, aprire lo sportello di 
accesso all'ugello fisso, togliere 1'ugello presentante una 
sezione di uscita inadatta ed applicare al suo posto 
1'ugello con sezione di uscita desiderata, richiudere 
quindi il suddetto sportello dope di che e possibile inf ine 
rimettere in funzione la macchina dopo averla ricaricata 
con la pasta, con la macchina. in oggetto e possibile invece 
variare in continuo anche durante il suo f unzionamento , 
oltre che lunghezza anche la dimensione del la sezione 
trasversale del pezzo di estruso. Si fa rilevare peraltro 
che con un opportune rapporto tra la lunghezza ed il 
diametro dell 'estruso si ottengono pezzi di pasta 
praticamente sferici che risultano par ticolarmente adatti 
per esempio per la preparazione delle cosiddette "pizze" . 
La particolare c onf or maz ione a sezione ellittica o simile 
del detto elemento centrale fisso 21 unitamente alia 
corrispondente conf orraazione del la sezione trasversale 
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del 1 ' elernenio 1 ong i iud i na 1 e formante il detto elemento 
spiraliforme 221, consentono inoltre di oitenere un 
cor ret to e nugliore f unz i onamento complessivo del la coclea 



Si fa ri leva re infine come la parti col are c onf ormazione e 
interconnessione dei van elementi della macchina 
5uprddesc r i its. , permettono di eseguire in rnodo semplice, 
rapido e sicuro io sniontaggio e rimontaggio di tutte quelle 
parti interne qua 1 i 1' elemento central e fisso 21 e 
1 ! elemento spiral ifornie r o tan te 22 formanti il detto 
elemento a coclea 2 none he l'ugello a sezione variabile 3 
che risuita a sua vo 1 ta u 1 ter i or mente scomponibile e 
ricomponibile pure in modo semplice e rapido nei suoi vari 
e 1 emen t i for man t i i i d i spos i t i vo 3A . 

Tut to cid permette di poter eseguire una cornpleta e sicura 
pulizia di tutte le parti che entrano in co n tat to con la 
sostar.za ali men tare che viene I a vo rata in detta macchina 
consentendo qu i nd i I ' oi ten i men to della mass i ma igienicita 
di ut i 1 i zzaz i one , 

Per chiarezza si descrive sintet i camente qui di seguito lo 
svolgireento delle operazioni di montaggio e rimontaggio 
delle varie parti interne della macchina, 

L ' opera tore apre in prime luogo lo sportello 31 e cid 
facendo, per l'intervento del relative m i c ro i nter rut tore 93 
disattiva comp i e tan.en te come detto l'intiera macchina per 
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cui pud accedere con la mass i ma sicur ezza al suo interne, 
Impugna quindi la parte mobile 522 del lo stelo 52 
ruotandola verso i'alto e posizionandola, quindi come 
chiaramente indicate con linea tratteggiata nelle figure 1 
e 3, esternamente al corpo dell'ugello regolabile 3, spinge 
poi verso 1 * interne lo stelo 82 posizionandolo come 
indicate sempre con linea tratteggiata ne 11a f igura 4 cosi 
da disimpegnare la relative, ghiera SI da 1 perne 345 fissato 
come detto sui 1 ' orec ch ietta 344 sporgente da 1 la detta terza 
flangia anulare mobile 34 sganciandolo cosi da quest a e 
conseguentemente dal gruppo del detto ugello regolabile 3. 
Impugna poi i pomoli di manovra 322 svitando i relativi 
element i filettati 321 per cui 1 ' intiero corpo dell'ugello 
regolabile 3 risulta iibero e cid fatto pud prendere quindi 
I 1 intiero corpo del detto ugello regolabile 3 ed 
aspor tare 1 o . 

A questo punto svita ii dado 2 1 5 che fissa, come descritto, 
il detto eiemento centrale fisso 21 e c on temper aneamente il 
cor r ispondente eiemento spiral i forme rotante 22 per cui pud 
estrarre entrambi dal la macchina facendoli passare 
at t raver so il fore interne del la flangia anulare 16 che 
risulta 1 ibero avende prima aspor ta to , come sopraddetto, il 
corpo dell'ugello regolabile 3. 

Infine, dope aver svita to i gailetti C 3S5 ) pud smontare 
completamente anche il corpo del detto ugello regolabile 3 
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se P 9 - r an ^° 7 r ^- 1 ° ; -' 1 u l l i i sue i va r i el ernen t i c os t i tuen 1 1 e 
prec i sarnenta il condotto tronco-conico 31 con relative 
prima e seconda flangia anulare 32-33 , la terza f langia 
anulare 34 e i quattro element! mobiii 35. 

A questo punto 1 ' opera tore puO comodamente eseguire una 
completa e perfetta pulizia sia dell 'interne della 
irarnoggia 1 sia di tutti gli el emeriti smontati e ci6 fatto 
potra rimontare il tut to ripetendo in senso inverso le 
operazioni di montaggio descritte , 

Ben si coroprende c he varianti diverse potranno venire 
appo r ta te all a ma cchx na i n ogge t to senza pe raitro us c i r e 
da I 1 1 ambi to di quant o descntto e qui di seguito 
rivendicato con riferimento ai disegni allegati e quindi 
dal donun i o di p r o ten one del la presente privativa 
i ndus trials, 

RIVENDICAZIONI 
1 ) Mac china per la produzione automatica di pezzi di pasta 
all men tare di d i mens ion i variabili in continuo 

f ondamenta 1 men iie costituita in rsiodo in se no to da una zona 
di all men tar i one eonf ormata a tramoggia ( ; ) nelia parte 
super i ore della quale viene immessa la massa di pasta 
^.11 T; : v_- n t a r a p r c c c do r. t c rr, c r» t a prodotta in muui luii aite^^i 

pure in se not i e da un gruppo di estrusione compos to da un 
elemento a coclea (2; disposto nella parte infer iore di 
detta tramoggia (1) che quando viene posto in rotazione 
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spinge la pasta in esso oervenente. ait raver 30 un ugel lo 
C 3 ) all' us c 1 ta de I qua I e £ pos to un col te 1 1 o ( A. ) azi ona to 
c i c 1 i c amen t e da idonei dispositivi d i a z: i on amen to (41) 
cornandati da un dispositive di r i 1 evamento (5) dell 'uscita 
dell 'estruso azionato dal 1 'estruso stesso in uscita da 
detto ugello < 3 ) detto dispositive di r i levamento (5) 
risultando posizionabi ie a distanze opportunamente 
va. r i ab i I i da de 1 1 a us c i ta , i n f i ne da un nas t r o 
trasporiatore <7) disposto an te r i orwente sot to 1 'use i ta di 
detto ugello C3> at- to a raceogliere e convogliare 
all 'ester no delia mac china i pezzi di pasta all men tare 
prodotti , detto elemento a c oc lea C2> essendo i no It re 
costituito, pure in mo do in se no to , da un elemento 
centra le longitudinals f isso i!21 ) at tor no al quale e 
disposto coass ialmente alio stesso, un elemento 

spiral i forme rotante C 22 > as i ona to in rotazione da idonei 
mezzi di az 1 on amen to ( 6 ) , de t ta mac china essendo 
caratterizzata dal fatto c he detto elemento centraie 
long: tudmale f isso (2: j di detto elemento a coclea (2) 
presenta una sezione allittica o si mi 1 are e che detto 
uge I 1 o C 3 ) e p r ovv i s to d i un d i spos i t i vo < 3A > a t to a 
variare in continue la sen 1 one del fore, detto dispositive 
C3A) risultando azi ona to tramite un opportune dispositive 
di coniando ( 3B ) da idonei rnezzi di comando manual i CSS), 
detto ugello C3) e relative dispositive ( 3A ) none he detto 
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eiemento centraie longi tudinale f i sso C 2 1 ) e relative 
elent^nio spiral if orrjie rotante (22) f ormanti il detto 
eiemento a coclea C 2 ) nsultando tut-ti applicabili e 
tog libili in mo do senip lice e r ap i do da 11a ma cchi na pe r 
perme t tere la c omp I eta e facile pul izia del la s tessa , mezzi 
di comando, di azionarnento, di control io dei vari organ i 
mob ili, none he fnezzi di sicurezza essendo inoltre p rev i 3 1 i 
2) Mac china, ^^c*du>3o la r i vend i caz i one 1 caratteri zzata dal^^gg^? 
fatto che i tratti inciinati C 132-142) deile pareti 
lateral i (13-14) di del. ta tramoggia non si connettono 
tangenz ia imente nelie loro estremita inferior! ai condotto 
c i 1 i nd rico CIS) c on tenente i 1 de 1 1 o el em en to a c o c 1 ea C 2 ) 
bens 1 d isc r e tarn en te sopra ii piano orizzontale passante per 
1 1 asse di questo, 

3 > Mac china sec on do la r i vend i c az i one 1 caratterizzata da 1 
fait o c he de 1 1 o uge 1 I o C 3 > c omp rend e una p r i ma pa r te 
c os t i t u i ta da un c on do t to t r one o— c on i c o (31) e da una 
seconda parte costi tuente detto dispositive C 3A ) , detto 
condotto tronco-conico ( 3 1 ) essendo provvisto 

ne 1 1 1 es t r em i t a cos 1 1 tuen te la sua base magg iore, d i una 
prima fiangia anuiare (32) provvista di niezzi atti a 
posizior.arla e fissarla a mo v i b i i men te sulla fiangia anuiare 
CIS) disposta attomo ai foro di uscita di detto involucre 
c i 1 i nd r i co ( 1 5 ) e ne 1 la estremi ta cost i tuente la sua base 
m more, d i una sec o nda f 1 ang i a anu 1 a r e C 33 ) ne 11a qua 1 e 
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nsulta appiicatu detto dispos i 1 1 vo C 3A ) di cui fa parte, 
del. to dispos iti vo 3 A r i su I tando conf or ma to sostar.z l a 1 mente 
in modo simile al cispositivo utiiizzato neile macchine 
tappat r l c i imp legate per mserire tappi in sughero su 
bott igi ie , 

4) Macchina seccndo Ie nvendicazioni 1 e 3 carat teri zzata 
dal fatto che det-to dispositive C 3A ) risulta essere 
costituito f ondamentalmente da quatiro element i mobili (35) 
reciprocaCimente trans lab i 1 i in modo da geiierare al loro 
interno un foro le cui dimension! possono variare passando 
in continue, da una d i mens i one minima ad una massima e 
vireversa , detti element! mobili (35) risul tando disposti 
fra detta seconda tUngia anuiare C 33 > ed una terza f langia 
anulare mobile (34) disposta cossialmente e connessa 
amovibi Imente a detta seconda f langia mobile ( 33 ) con 
i done i element i di c onness ione (36) conformati in modo da 
per met ter ne la rota- i one comandata da un idoneo dispositivo 
di comando <. 3B ) , 

5) Macchina secondo Ie rivendicazioni 1,3 e 4 
carattenzzata dal fatto che detti element! mob l I i C 35 ) 
sono costituiti sostanz i a Imente da cor r i spondent i tassel li 
paral lelopioedi form! provvisti ciascuno nelia loro faccia 
poster lore ( 357 ) e or ec l samente quel la che a smontaggio 
avvenuto risulta adiacente a e'e *, ta seconda f langia anulare 
di un elemento sporgente ( 35S ) pure 
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para 1 leiooipeci f or^e disposto secondo la bisettrice del 
vertice risultsnie f ra la faccia ester na (353) e la faccia 
terrriinale (334.; c he nsuita adiacente alia faccia interna 
del I '■ elemento mobile (35 > contiguo, detto elemento 
sporgente (353) nsultando impegnarsi in modo guidato in 
corrispondenti scanalturs longitudinal l (332) ricavate su 
detta sec on da flangia anulare (33) e sulia lore faccia 
anteriore C 355 ) in cornspondenia dello stesso vertice 
essendo inoltre provvisti di un piolino sporgente C 356 ) 
atto ad impegnarsi in una c or r i spondente sc anal atur a 
arC!J ata (342) ncavata su detta tern a fiangia anulare (34), 
la rotas i one di detta flangia anulare mobile (34) 
nsultando comandars detti quattro eiementi mob i i i (35; a 
transiare iungo ie rispettive bisettrici degl l angoli 
interni del c or r i spondente foro quadrate da ess i generate. 
k > Mac china secondo le r i vend i cazion i 3,4 e 5 
carattenzzaia da i fatto che in detto dispositive C3A > gli 
element i mobili costituiti da relativi tassel ii mobili 
CA) possono variare c omunque partsndo da un minimo di tre 
gsnerando c onseguen t emen te corrispondenti fori a forma di 
poligono regola-e i cui iati sono definiti dai numero di 
tassel 1 i mob i 1 i ( A > impiegati , oetti tassel li mobi 1 i (A) 
risuiteranno c on f or ma t i ciascuno in modo che I'angolo ( (X > 
del vertice ( v ■ for ma to daiia rispettiva faccia interna (B> 
e ia corr ispondente faccia che impatta la super f ic ie 
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interna (B) di quell* adiacente e uguale ad un angolo giro 
diviso per il nurnero di tassel I i n«ob i I i impiegati, tali 
veriici Cv> e conseguenternente : relativi tasse I 1 i mob i 1 i 
(A) saranno mo It re comandati a trans 1 are secondo le 
bisettrici degii angoli (fi) def mill dalle altezze de i 
corrispondenti poligoni regolari nsultanii , 

II tutto come sostanz i a I men te descritto ed illustrate e per 
gli scopi spec i f i cat i , 
p.i, CIMENTI ANTGNIG 

p, Agenzia Brevet! i "Pordenone" 
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D. TTTOLO , . _ . , . , 

| "Mac china per la produzione automatica ci pezzi di pasta almenuare 
i di- dimensioni variahili in continuo" 



L. RIASSUNTO 




Mac china per la produzione automatica di pezzi di pasta alitnentare 
di dimensioni variabili in continuo comprendente una tramoggia (1) 
di alimentazione della pasta alimentare da lavorare, un gruppo di 
estrusione compos to da un elemento a coclea (2) disposto inferior- 
mente a detta tramoggia (1) che spinge la pasta in esse pervenente, 
attraverso un ugello (3) a sezicne variabile all'uscita del quale 
e posto un coltello rotante comandato ciclicamente da un dispositi- 
vo di rilevamento (5) dell'estruso in uscita dall ! ugello ( 3 )e un na- 
stro trasportatore (7) convogliante all ! esterno i pezzi di pasta 
prodotti. L 1 elemento a coclea (2) comprende un elemento centrale lor^^3> 
gitudinale fisso (21) a sezione ellittica attorno al quale e dispo- 

sto un elemento spiralifcrme rotante (22) azicnato da un mo toridut-^ 

tore (6) e detto ugello (3) e prowisto di un dispositivo (3A) con-(^^ 
formato in modo simile a quello utilizzato nelle tappatrici impiega^ \. ] 
te per inserire tappi di sughero su bottiglie. ^^"^^ 
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